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(57) Abstract 

The anicle (2) comprises at least one product (26) and a flexible packaging film (4) forming a tight enclosure for the enclosed product 
or products (s), in addition to an amount of gas. The film has a pre-cut line (24). The amount of gas is chosen in such a way that a 
consumer can grasp the article (2) and compress it, whereby the pressure of the gas can be increased to such an extent that a deformation 
on said article (2) results in instantaneous breaking of the film on the greater pan of the pre-cut line <24). 
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(57) Abr£g* 

L* article (2) comporte au moins un produit (26) et un film em ball age souple (4) form ant une enceinte etanche renfermant le ou 
les produitfs) et une quantite de gaz, le film presentant une ligne de prfidecoupe (24). La quantitfi de gaz est choisie de sorte qu*un 
consommateur peut saisir 1'article (2) de facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur Tanicle 
(2) entrame une rupture instantanee du film (4) sui une plus grande partie de la ligne de predecoupe (24). 
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PACKAGING WRAPPER WITH PERFORATIONS FOR OPENING 

The invention relates to items comprising at least one 
product packaged using a flexible film. 



There is known, for example from document EP-0 398 447 
in figure 6, an item comprising a confectionery product 
packaged in a flexible film forming an enclosure 
containing the product. The film has a precut line. 
10 Thus, the film can easily be torn by the consumer along 
the precut line to gain rapid access to the product. 
This type of packaging is advantageous. However, there 
is always a search to allow even swifter and simpler 
access to the product. 



One object of the invention is to provide an item in 
which the product is appropriately protected by its 
packaging prior to opening but which offers swifter and 
simpler access to the product at the desired moment 
20 without an implement being needed. 

With a view to achieving this object, there is 
provided, according to the invention, an item 
comprising at least one product and a flexible 

25 packaging film forming a sealed enclosure containing 
the product or products and an amount of gas, the film 
having a precut line, in which the amount of gas is 
chosen so that a consumer can grasp the item in such a 
way as to compress it so as to increase the pressure of 

30 the gas to such a point that bending the item causes 
the film to rupture instantaneously along the most part 
of the precut line. 

Thus , the enclosure protects the product until it is 
3 5 deliberately opened by the consumer. When the consumer 
wishes to gain access to the product, applying pressure 
to and then bending the item cause the packaging to 
open along the precut line. This opening is 
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instantaneous. It also produces an attractive 
characteristic noise of the explosion type, due to the 
sudden release of the gas . The line of rupture produces 
clean well-defined opening edges. 

5 

The item may further more have at least any one of the 
following features: 

the item is arranged in such a way that rupture 

occurs only along the precut line; 
10 - with the film having a joining line contiguous 

with the precut line, the item is arranged in such 

a way that rupture occurs at least along the 

entire part of the precut line that lies away from 

the adjoining line; 
15 - with the item having one longer dimension, the 

precut line extends in a plane perpendicular to 

this dimension; 

the item contains at least two products, the 
precut line extending opposite a space between the 
20 two products or two of the products; 

the item contains two products of approximately 
the same dimensions ; 

the film has at least two superposed layers of 
material ; 

25 - the precut line extends mainly in one of the 

layers, with reference to a thickness of the film; 
the precut line extends through the entire 
thickness of one of the layers ; 

the precut line extends in one of the layers 
30 defining an outer face of the item, preferably 

without extending into another of the layers 
defining an inner face of the item; 

the film has a layer of polypropylene in which the 
precut line extends; 
35 - the film has a layer of polyethylene through which 
the precut line does not pass; 

the or each product is a food product, parti- 
cularly a confectionery product, 
the or each product is frozen. 
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The item according to the invention, which allows very- 
swift opening, is particularly well suited to 
containing a food product based on ice cream, the 
5 melting of which is speeded up throughout the time it 
is handled through conventional packaging. 

The invention also provides a packaging method in which 
a sealed enclosure is produced using a flexible film, 

10 enclosing inside the enclosure at least one product and 
some gas, the film having a precut, and in which is 
enclosed an amount of gas designed so that a consumer 
can grasp the finished item in such a way as to 
compress it so as to increase the pressure of the gas 

15 to such a point that bending the item causes the film 
to rupture instantaneously along the most part of the 
precut line. 

Advantageously, the film is shaped before the enclosure 
20 is closed, so as to enclose the amount of gas. 

The invention also provides a packaging machine 
comprising means for producing a sealed enclosure from 
a flexible film and for enclosing inside the enclosure 

2 5 at least one product and some gas, the film having a 

precut, the machine being arranged to enclose in the 
enclosure an amount of gas designed so that a consumer 
can grasp the finished item in such a way as to 
compress it so as to increase the pressure of the gas 

3 0 to such a point that bending the item causes the film 

to rupture instantaneously along the most part of the 
precut line. 

Other features and advantages of the invention will 
3 5 become further apparent from the following description 
of one preferred embodiment which is given by way of 
non-limiting example. In the appended drawings: 



figure 1 is a perspective view of an item 



according to the invention; 

figure 2 is a local view in cross section of the 
item of figure 1, showing the thickness of the film in 
the region of the precut; 

figures 3, 4 and 5 are three views showing the 
handling of the product of figure 1 by a consumer in 
order to open it; and 

figure 6 is a schematic perspective view showing a 
machine for producing the item of figure 1. 

Figure 1 illustrates an item 2 according to the 
invention as manufactured and prior to opening for 
consumption. The item comprises a film 4 which is 
folded and sealed onto itself, forming a sealed closed 
enclosure of elongate right-angled parallelepipedal 
overall shape. In a configuration known per se, the 
film is sealed onto itself along two longitudinal edges 
6 which face each other to form a longitudinal joint 8 
or tuft which is not visible in figure 1 but is visible 
in figure 6. Furthermore, two opposite faces of the 
enclosure are sealed together, at each longitudinal end 
of the enclosure, forming two transverse joints 10. 

With reference to figure 2, the film 4 is a composite 
film in this case comprising two layers of material at 
every zone of the film. The film comprises a layer 12 
forming an outer face 14 of the film 4 and of the item 
2 . This layer here is a layer of oriented 
polypropylene, 15 fxm thick, which has undergone a 
"corona" treatment on both sides. The inside of this 
layer 12 is covered by a solvent-free lacquer 16. The 
film comprises a second layer of material 18 covering 
the lacquer 16 so that the latter is inserted between 
the two layers 12 and 18. The second layer 18 here is a 
layer of low-density polyethylene, which is white in 
the mass, 40 yon thick. This layer has a side 20 forming 
an inside of the film and of the item. This side 20 is 
locally covered with a layer of adhesive allowing the 
film to be cool-sealed to itself. Alternatively, direct 
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hot-sealing of the film onto itself could be 
envisioned. This layer 22 is local in that it covers 
only those zones of the inside 20 which are intended to 
be sealed to one another. In figure 2, this layer 22 
5 has been illustrated for greater clarity, but is not in 
fact present at the location of the section. The 
lacquer 16 makes sure that the layers 12 and 18 bond 
together. The various elements of which the film 4 is 
made and the various techniques applied to this film 
10 are known per se and will not be described here. 

The film 4 has a precut line or line of weakness 24. 
This line 24 here extends in a plane perpendicular to 
the longitudinal direction of the item 2, mid-way 

15 between its two longitudinal ends 10. The line 24 has 
been illustrated in dotted line in figures 1, 3 and 6 
for greater clarity but is in fact barely visible on 
the item 2. The precut line 24 here extends only 
through the thickness of the outer layer 12 and remains 

20 distant from the inner layer 18 which remains intact. 
The precut line here extends through the entire 
thickness of the outer layer 12, from the outside face 
14, as far as the lacquer 16. As illustrated by figures 
1 and 6, it extends across practically the entire width 

25 of the film 4, stopping just short of each of the 
longitudinal edges 6 prior to their sealing, so as to 
slightly penetrate the longitudinal joint 8 after 
sealing around the finished item. However, it could be 
contrived for the precut line to extend into the joint 

30 8 but not to be operative in the joint 8 for opening 
the item. The precut line 24 is produced by laser using 
a technique known per se and, for example, using the 
techniques described in documents E-P0 3 57 841 and EP-0 
398 447. 

35 

In this particular instance, the item 2 contains two 
mutually identical products 26. In this case they are 
chocolate-coated confectionery products based on ice 
cream in the form of bars. The two bars 2 6 have their 
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length parallel to the length of the item 2 and extend 
one after the other along this length and on each side 
of the plane of the precut line 24 which thus forms a 
plane of symmetry for the two bars 2 6 and for the item. 

5 

The sealed enclosure formed by the film 4 contains the 
two products 2 6 and a certain amount of gas which, in 
this instance, is air. As a preference, this amount of 
gas will not be so great as to give the item a wholly 
10 distended shape. Thus, the shape of the bars 2 6 can 
still be partially made out under the flexible film 4 
which remains partially in contact with the bars. 

To open the item 2, the consumer has the option of 

15 grasping it in both hands near its respective 
longitudinal ends 10, as illustrated in figure 3, 
leaving the central section 2 8 of the item 2 free, in 
the same way as he would grasp a stick with a view to 
bending or even breaking it. The amount of gas in the 

2 0 enclosure is great enough that grasping the item in the 
hands by its longitudinal end portions causes the 
central section 28, which has the precut line 24 and 
which is left free, to distend simply under the 
pressure of the fingers. The distending does not 

25 consist in a local stretching of the film which, 
incidentally, does not need to be elastic. It is simply 
a matter of significant local tension occurring in the 
film in the region of the central portion 28. The 
central distending occurs because the gas driven from 

30 the ends 10 of the item 2 by the compression exerted by 
the fingers fills the central section of the enclosure 
and because this grasping in the hand causes a slight 
increase in the pressure of the gas inside the 
enclosure which causes the film to be tensioned around 

35 the precut line. In fact, the consumer compresses the 
gas, by a small amount, without intending to do so, 
simply by grasping the item in his hands. As a 
preference, the item will be grasped with the 
longitudinal joint 8 near the thumbs, that is to say 



towards the consumer's body. 



At this stage, all the consumer needs to do is to begin 
a gesture which tends to bend the bar as if he wished 
to break it, away from his body. This gesture, barely 
begun, instantaneously causes the film 4 to rupture 
completely along the precut line 28, so that the 
consumer now has in his hands two half -items 2 each 
consisting of a half -enclosure open across its cross 
section and of a bar 2 6 which is accessible and visible 
through this opening. 

The suddenness of this opening is due to the fact that 
the bending begun on the item produces, in the film, 
locally, near the zone 30 away from the consumer, an 
increase in tension which tends to move the two sides 
of the precut away from each other. These extremely 
localized stresses weaken this zone 3 0 and rupture the 
film at its point. The cut thus begun is then 
propagated along the entire precut line 2 8 as far as 
the longitudinal joint 8 where it is interrupted. 
However, pulling the two half-items 2 apart then allows 
the precut line to be ruptured very easily along its 
part which is not yet ruptured, including in the region 
of the joint 8 so that the two half -items can be 
completely separated as in figures 4 and 5 . 

The swiftness of opening depends both on the depth of 
the precut 24 and on the mechanical weakness of the 
film 4 in its part remaining to be ruptured before 
opening, in this case mainly the inner layer 18. In the 
current example, the precut outer layer 12 is the part 
of the film which provides most of the mechanical 
strength of the film. The inner layer 18, which is 
relatively weak, itself provides most of the 
imperviousness of the enclosure with regard to the 
frozen product and with regard to the gas. Note that 
this imperviousness is therefore maintained until the 
time of opening. 
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As illustrated in figure 5, the configuration of the 
item after opening as two half -items 2 is attractive. 
It allows the two bars 2 6 to be handled without direct 
contact with them. The products can easily be shared 
5 between two consumers. The two half -enclosures make 
hygienic consumption of the products easier by reducing 
contact with the fingers which hold the bars through 
the film. The sudden release of gas upon the opening of 
the item 2 produces an attractive, highly 
10 characteristic exploding noise which is reproducible, 
which means that it may even allow the item to be 
recognized . 

The film 4 is arranged in a way known per se to meet 
15 the following conventional criteria: 

ability to be handled in a machine; 

compatibility with food products; 

printability ; 

low cost; and 
20 - sensory aspect (tactile, visual, etc.). 

To manufacture the item, each layer 12 and 18 is 
laminated and manufactured separately. The two layers 
are then bonded using the lacquer 16. The film 14 is 

25 then printed and locally receives the layer of adhesive 
22. Rolled up on itself, it then forms a master reel, 
for example 1 meter wide. The master spool is then 
unrolled, the film is cut, then rolled up again into 
several slave spools (124 mm wide) . The precut line 24 

30 is produced by laser while the film is unrolled before 
being rolled up onto the slave spools. This precutting 
is at right-angles to the direction of unrolling of the 
film, in the outer layer 12. 

35 Each slave spool is then used to package the bars 26 on 
a machine as illustrated in figure 6, of a general 
"form, fill and seal" type which is well known per se . 
The film 4 travels from left to right, adopting the 
shape of a U-shaped channel under the action of a 
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shaper 32 which, for greater clarity, has been depicted 
some distance from the film with which it is normally 
in contact. The shaper 32 here is external, the film 
being pressed against an inside face of the shaper to 
5 give the enclosure its characteristic shape. The bars 
2 6 drop into the not-yet- shaped film 4 upstream of the 
shaper 32. Sealing rollers 31 seal the film onto itself 
along its longitudinal edges 6. The shaper 32 in the 
known way gives the profile of the enclosure a 

10 voluminous shape, after the two bars 2 6 have been 
introduced into the enclosure. Wheels 34 carrying 
sealing and cutting tools and extending on each side of 
the film seal and cut the tube formed by the film 4 at 
the transverse ends 10 to seal them and separate the 

15 finished items 2 from one another. A spotting member 
34, known per se, arranged upstream of the rollers 31, 
reads marks 3 6 on the film to make sure that the cut by 
the wheels 34 is made at the correct location. The 
amount of gas trapped in the enclosure on this occasion 

2 0 depends in particular on the shape of the shaper 32 and 

on the conditions under which the bars 2 6 are 
introduced (drop height, etc.) . It will be noted that 
the deliberate trapping of a certain amount of gas in a 
sealed package is known per se. 

25 

Of course, numerous modifications could be made to the 
invention without departing from the scope thereof. 

Thus, the packaged product could be any food product, 

3 0 possibly not frozen, whether sweet or savory and 

intended for human or animal (particularly pet) 
consumption. The product could be a non-food object 
such as a toy, a garment, a utensil, etc. The product 
could be a consumable (in particular disposable after a 
35 small number of uses) or a non-consumable. 

The item could contain just one product. This could 
have sufficient mechanical strength to withstand the 
stress exerted on the packaging during opening. On the 
other hand, provision could be made for the single 
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product to break upon opening, for example if the 
product is a chocolate bar. 

The item may contain more than two products, for 
example three or four products . At least two precut 
lines 24 occupying different positions in relation to 
the products could then be provided so as to allow the 
consumer to open the item, as he chooses, nearer to one 
of the products (in the middle, near to one end, etc.). 

The position of the precut line 24 could be altered so 
that it is in an off-centered position, near to one 
end, etc. Its orientation could be altered. Thus, its 
plane could be oblique, or even longitudinal. The 
precut line could be non-straight, that is to say 
angled . 

The precut line could be made in just part of the 
thickness of the layer 12 so that over a fraction of 
its thickness this layer is not precut. 

The precut layer could be produced so that it extends 
from the inside face of the film so as to be completely 
invisible from the outside of the item. 

The film could comprise a single layer of a 
conventional type appropriately chosen. On the other 
hand, it could comprise three or more superposed 
layers . 

The precut line could be interrupted before it reaches 
the longitudinal joint 8, or could even be in several 
discontinuous portions, the natural tendency of the 
film to separate under the effect of its orientation 
then possibly being able to take over at the ends of 
the precut portion or portions, upon opening. 

The appropriate amount of gas enclosed in the enclosure 
could be introduced thereinto by an injection nozzle. 
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The enclosure could have varied shapes, for example 
could be cubic, flat (of the sachet kind), etc. 

It is not necessary for the enclosure prior to opening 
5 to be completely impervious in respect to the gas. All 
that is required is that this imperviousness should 
allow the film to be tensioned by local compression 
with a view to opening it by bursting. 
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CLAIMS 

An item (2) comprising at least one product (2 6) 
and a flexible packaging film (4) forming a sealed 
enclosure containing the product or products and 
an amount of gas, the film having a precut line 
(24) , characterized in that the amount of gas is 
chosen so that a consumer can grasp the item (2) 
in such a way as to compress it so as to increase 
the pressure of the gas to such a point that 
bending the item (2) causes the film (4) to 
rupture instantaneously along the most part of the 
precut line (24) . 

The item as claimed in claim 1, characterized in 
that it is arranged in such a way that rupture 
occurs only along the precut line (24) . 

The item as claimed in claim 1 or 2 , characterized 
in that, with the film (4) having a joining line 
(8) contiguous with the precut line (24) , the item 
is arranged in such a way that rupture occurs 
along at least the entire part of the precut line 
that lies away from the adjoining line. 

The item as claimed in any of claims 1 to 3, 
characterized in that with the item (2) having one 
longer dimension, the precut line (24) extends in 
a plane perpendicular to this dimension. 

The item as claimed in any of claims 1 to 4, 
characterized in that it contains at least two 
products (26), the precut line (24) extending 
opposite a space between the two products or two 
of the products . 

The item as claimed in any of claims 1 to 5, 
characterized in that it contains two products 
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(26) of approximately the same dimensions. 

The item as claimed in any of claims 1 to 6, 
characterized in that the film (4) has at least 
two superposed layers (12, 18) of material. 

The item as claimed in claim 1, characterized in 
that precut line (24) extends mainly in one (12) 
of the layers, with reference to a thickness of 
the film (4) . 

The item as claimed in claim 7 or 8, characterized 
in that the precut line (24) extends through the 
entire thickness of one (12) of the layers. 

The item as claimed in any of claims 7 to 9, 
characterized in that the precut line (24) extends 
in one of the layers (12) defining an outer face 
(14) of the item (2), preferably without extending 
into another (18) of the layers defining an inner 
face (20) of the item. 

The item as claimed in any of claims 1 to 10, 
characterized in that the film (4) has a layer of 
polypropylene (12) in which the precut line (24) 
extends . 

The item as claimed in any of claims 1 to 11, 
characterized in that the film has a layer of 
polyethylene (18) through which the precut line 
(24) does not pass. 

The item as claimed in any of claims 1 to 12, 
characterized in that the or each product (26) is 
a food product, particularly a confectionery 
product . 

The item as claimed in any of claims 1 to 13, 
characterized in that the or each product (26) is 
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frozen . 

A packaging method in which a sealed enclosure is 
produced using a flexible film (4) , enclosing 
inside the enclosure at least one product (26) and 
some gas, the film having a precut (24), 
characterized in that enclosed in the enclosure is 
an amount of gas designed so that a consumer can 
grasp the finished item (2) in such a way as to 
compress it so as to increase the pressure of the 
gas to such a point that bending the item causes 
the film (4) to rupture instantaneously along the 
most part of the precut line (24). 

The method as claimed in claim 15, characterized 
in that the film (4) is shaped before the 
enclosure is closed, so as to enclose the amount 
of gas. 

A packaging machine comprising means for producing 
a sealed enclosure from a flexible film (4) and 
for enclosing inside the enclosure at least one 
product (26) and some gas, the film (4) having a 
precut, characterized in that the machine is 
arranged to enclose in the enclosure an amount of 
gas designed so that a consumer can grasp the 
finished item (2) in such a way as to compress it 
so as to increase the pressure of the gas to such 
a point that bending the item causes the film (4) 
to rupture instantaneously along the most part of 
the precut line (24) . 
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(57) Abstract 

The article (2) comprises at least one product (26) and a flexible packaging film (4) forming a tight enclosure for the enclosed product 
or products (s), in addition to an amount of gas. The film has a pre-cut line (24). The amount of gas is chosen in such a way that a 
consumer can grasp the article (2) and compress it, whereby the pressure of the gas can be increased to such an extent that a deformation 
on said article (2) results in instantaneous breaking of the film on the greater part of the pre-cut line (24). 
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(57) Abr^ge 

L'article (2) comporte au moins un produit (26) ct un film d'emballage souple (4) formant une enceinte 6tanche renfermant le ou 
les produit(s) et une quantity de gaz, le film presentant une Hgne de pr6decoupe (24). La quantite de gaz est choisie de sorte qu*un 
consommateur peut saisir rarticle (2) de facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur rarticle 
(2) entraine une rupture instantanee du film (4) sur une plus grande partie de la ligne de predecoupe (24). 
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1 

ENVELOPPE D' EMBALLAGE PRESENTANT DES PERFORATIONS D* OUVERTURE 

L ' invention concerne les articles comportant au 
rooins un produit emballe au moyen d' un film souple. 

On connait, par exemple du document EP-0 398 4 47 en 
5 figure 6, un article contprenant une confiserie emballee 
dans un film souple formant une enceinte renfermant le 
produit. Le film presente une ligne de predecoupe. De la 
sorte, le film peut etre aisement dechire par le 
consommateur en suivant la ligne de predecoupe pour 

10 acceder rapidement au produit. Ce type d' emballage est 
avantageux. On cherche toutefois a permettre un acces 
encore plus rapide et plus simple au produit. 

Un but de 1' invention est" de fournir un article 
dans lequel le produit est convenablement protege par 

15 son emballage avant ouverture mais offrant un acces plus 
rapide et plus simple au produit au moment souhaite et 
ce sans qu'un outil soit necessaire. 

En vue de la realisation de ce but, on prevoit 
selon 1' invention un article comportant au moins un 

20 produit et un film d' emballage souple formant une 
enceinte etanche renfermant le ou les produit (s) et une 
quantite de gaz, le film presentant une ligne de 
predecoupe, dans lequel la quantite de gaz est choisie 
de sorte qu'un consommateur peut saisir 1' article de 

25 facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz 
a tel point qu'une flexion sur l f article entraine une 
rupture instantanee du film sur une plus grande par tie 
de la ligne de predecoupe. 

Ainsi, 1' enceinte protege le produit jusqu'a 

30 1' ouverture volontaire par le consommateur. Lorsque le 
consommateur veut acceder au produit, la pression puis 
la flexion sur 1' article provoquent 1' ouverture de 
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l'emballage suivant la ligne de predecoupe. Cette 
ouverture est instantanee. Elle produit en outre un 
bruit caracteristique attrayant du type eclatement, du a 
la liberation brutale du gaz . La ligne de rupture 
5 realise des bord d' ouverture propres et nets. 

L' article pourra presenter en outre au moins l'une 
quelconque des caracteristiques suivantes : 

- l f article est agence de sorte que la rupture a lieu 
uniquement sur la ligne de predecoupe ; 

10 - le film presentant une ligne de joint contigue a la 
ligne de predecoupe, 1' article est agence de sorte que 
la rupture a lieu au moins sur toute la partie de la 
ligne de predecoupe situee hors de la ligne de joint ; 

- 1' article ayant une plus grande dimension, la ligne de 
15 predecoupe s'etend dans un plan perpendiculaire a cette 

dimension ; 

- 1' article comprend au moins deux produits, la ligne de 
predecoupe s'etendant en regard d' un espace entre les 
deux produits ou deux des produits ; 

20 - 1' article comprend deux produits sensiblement de memes 
dimensions ; 

- le film presente au moins deux couches de materiau 
superposees ; 

- la ligne de predecoupe s'etend principalement dans 
25 l'une des couches, par reference a une epaisseur du 

film ; 

- la ligne de predecoupe s'etend suivant toute 
1' epaisseur de l'une des couches ; 

- la ligne de predecoupe s'etend dans l'une des couches 
30 definissant une face externe de 1' article, de preference 

sans s'etendre dans une autre des couches definissant 
une face interne de 1' article ; 

- le film presente une couche de polypropylene dans 
laquelle s'etend la ligne de predecoupe ; 
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- le film presente une couche de polyethylene non 
traversee par la ligne de predecoupe ; 

- le ou chaque produit est un produit alimentaire, 
notamment une confiserie ; et 

5 - le ou chaque produit est glace. 

L' article selon 1' invention, qui permet une 
ouverture tres rapide f est particulierement bien adapte 
pour contenir un produit alimentaire a base de creme 
glacee dont la fonte s'accelere pendant tout le temps ou 
10 il est manipule a travers un emballage traditionnel . 

On prevoit de plus selon 1' invention un procede 
d' emballage, dans lequel on realise une enceinte etanche 
au moyen d' un film souple en enfermant dans 1' enceinte 
au moins un produit et du gaz, le film presentant une 
15 predecoupe, et dans lequel on enferme une quantite de 
gaz adaptee pour qu'un consommateur puisse saisir 
1' article fini de facon a le comprimer pour augmenter 
une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 
1' article entraine une rupture instantanee du film sur 
20 une plus grande partie de la ligne de predecoupe - 

Avantageusement, on conforme le film avant 
fermeture de 1' enceinte de facon a enfermer la quantite 
de gaz. 

On prevoit encore selon 1' invention une machine 
25 d' emballage comprenant des moyens pour realiser une 
enceinte etanche a partir d'un film souple et pour 
enfermer dans 1' enceinte au moins un produit et du gaz, 
le film presentant une predecoupe, la machine etant 
agencee pour enfermer dans 1' enceinte une quantite de 
30 gaz adaptee pour qu' un consommateur puisse saisir 
1' article fini de facon a le comprimer pour augmenter 
une pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 
1' article entraine une rupture instantanee du film sur 
une plus grande partie de la ligne de predecoupe. 
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D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description 
suivante d' un mode prefe re de realisation donne a titre 
d' exemple non limitatif. Aux dessins annexes : 
5 - la figure 1 est une vue en perspective d'un article 
selon 1' invention ; 

la figure 2 est une vue locale en coupe 
transversale de 1' article de la figure 1 montrant 
l'epaisseur du film au niveau de la predecoupe ; 
10 - les figures 3, 4 et 5 sont trois vues montrant la 
manipulation du produit de la figure 1 par un 
cons omnia teur pour son ouverture ; et 

- la figure 6 est une vue en perspective schematique 
montrant une machine de realisation de 1' article de la 
15 figure 1 . 

On a illustre a la figure 1 un article 2 selon 
1' invention tel que fabrique et avant ouverture pour 
consommation. L' article comprend un film 4 replie et 
scelle sur lui-meme en formant une enceinte fermee 

20 etanche, en forme generale de parallelepipede rectangle 
allonge. Selon une configuration connue en soi, le film 
est scelle sur lui-meme sur deux bords longitudinaux 6 
s'etendant face a face en formant un joint longitudinal 
8 ou aigrette non visible sur la figure 1 mais visible 

25 sur la figure 6. Par ailleurs, deux faces opposees de 
1' enceinte sont scellees l'une a 1' autre a chaque 
extremite longitudinale de 1' enceinte en formant deux 
joints transversaux 10. 

En reference a la figure 2, le film 4 est un film 

30 composite comprenant ici deux couches de materiau en 
toute zone du film. Le film comprend une couche 12 
formant une face externe 14 du film 4 et de 1' article 2. 
Cette couche est ici une couche de polypropylene 
oriente, de 15 um d' epaisseur, ayant subi un traitement 
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« corona » sur ses deux faces. La face interne de cette 
couche 12 est recouverte par une laque sans solvant 16. 
Le film comprend une deuxieme couche de materiau 18 
recouvrant la laque 16 de sorte que celle-ci est 
5 interposee entre les deux couches 12 et 18. La deuxieme 
couche 18 est ici une couche de polyethylene basse 
densite, blanc dans la masse, de 40 um d'epaisseur. 
Cette couche presente une face 20 formant une face 
interne du film et de 1' article. Cette face 20 est 

10 recouverte localement d' une couche d' adhesif permettant 
un scellage . a froid du film sur lui-meme. 
Alternativement, on pourrait prevoir un scellage a chaud 
direct du film sur lui-meme. Cette couche 22 est locale 
en ce sens qu' elle ne recouvre que les zones de la face 

15 interne 20 destinees a etre scellees mutuellement . Sur 
la figure 2, cette couche 22 a ete illustree pour plus 
de clarte, mais elle n' est en fait pas presente a 
l'endroit de la coupe. La laque 16 assure le collage 
mutuel des couches 12 et 18. Les differents elements 

20 composant le film 4 et les differentes techniques 
appliquees a ceux-ci sont connues en soi et ne seront 
pas decrites ici. 

Le film 4 presente une ligne de predecoupe ou 
d' af faiblissement 24. Cette ligne 24 s'etend ici dans un 

25 plan perpendiculaire a la direction longitudinale de 
1' article 2, a mi-distance de ses deux extremites 
longitudinales 10. La ligne 24 a ete illustree en traits 
pointilles sur les figures 1, 3 et 6 pour plus de clarte 
mais elle est en fait tres peu visible sur 1' article 2. 

30 La ligne de predecoupe 24 s'etend ici seulement dans 
1'epaisseur de la couche externe 12 et demeure a 
distance de la couche interne 18 qui reste intacte. La 
ligne de predecoupe s'etend ici dans toute 1'epaisseur 
de la couche externe 12, depuis la face externe 14, 
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jusqu'a la laque 16. Coirane 1' illustrent les figures 1 et 
6, elle s'etend sur presque toute la largeur du film 4, 
en s'arretant un peu avant chacun des bords 
longitudinaux 6 avant leur scellage , de fagon a 
5 penetrer legerement dans le joint longitudinal 8 apres 
scellage sur 1' article fini. Toutefois, on pourra faire 
en sorte que la ligne de predecoupe s'etende dans le 
joint 8 mais ne soit pas operante dans le joint 8 pour 
l'ouverture de 1' article. La ligne de predecoupe 24 est 
10 realisee par laser suivant une technique connue en soi 
et par exemple suivant les techniques decrites dans les 
documents EP-0 357 841 et EP-398 447. 

L' article 2 contient en l'espece deux produits 26 
identiques entre eux. II s'agit ici de confiseries 
15 chocolatees a base de creme glacee sous la forme de 
barres. Les deux barres 26 ont leur longueur parallele a 
la longueur de 1' article 2 et s'etendent suivant cette 
longueur a la suite l'une de 1' autre et de part et 
d' autre du plan de la ligne de predecoupe 24 qui forme 
20 ainsi un plan de symetrie pour les deux barres 2 6 de 
meme que pour 1' article. 

L' enceinte etanche formee par le film 4 renferme 
les deux produits 26 ainsi qu'une certaine quantite de 
gaz qui est ici de 1'air. De preference, cette quantite 
25 de gaz ne sera pas si importante qu'elle donnerait une 
forme integralement gonflee a 1' article. Ainsi, la forme 
des barres 26 peut encore etre partiellement devinee 
sous le film souple 4 qui reste partiellement en contact 
avec les barres. 
30 Pour ouvrir 1' article 2, le consommateur a la 

possibility de le saisir a deux mains, pres de ses 
extremites longxtudinales 10 respectives, comme illustre 
a la figure 3, en laissant libre le trongon median 28 de 
1' article 2, comme il saisirait un baton en vue de le 
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flechir voire de le rompre. La quantite de gaz dans 
1' enceinte est suffisante pour que la prise en main de 
1' article a ses trongons d'extremite longitudinale 
provoque, sous la seule pression des doigts, le 
5 gonflement du troncon median 28 portant la ligne de 
predecoupe 24 et laisse libre. Le gonflement ne consiste 
pas en une extension locale du film, qui d' ailleurs n'a 
pas besoin d'etre elastique. II s'agit seulement de 
1' apparition d'une tension locale importante dans le 

10 film au niveau du troncon median 28. Le gonflement 
median se produit du fait que le gaz chasse des 
extremites 10 de 1' article 2 par la compression exercee 
par les doigts vient remplir le troncon median de 
1' enceinte et du fait que cette saisie manuelle provoque 

15 une legere augmentation de la pression du gaz dans 
1' enceinte qui genere la raise en tension du film autour 
de la ligne de predecoupe. En fait, le consommateur 
genere la compression du gaz, compression peu 
importante, sans le vouloir, par la seule prise en mains 

20 de 1' article. De preference, 1' article sera pris en main 
avec le joint longitudinal 8 pres des pouces, c'est-a- 
dire vers le corps du consommateur. 

A ce stade, il suffit alors au consommateur 
d'amorcer une manoeuvre tendant a flechir la barre comme 

25 s'il voulait la rompre en direction opposee a son corps. 
Cette manoeuvre, a peine amorcee, produit instantanement 
la rupture ^integrale du film 4 le long de la ligne de 
predecoupe? 28, de sorte que le consommateur a maintenant 
en main deux demi-articles 2 constitues chacun par une 

30 derai-enceinte ouverte sur sa section transversale et par 
une barre 26 accessible et visible par cette ouverture . 

La brutalite de cette ouverture est due au fait que 
la flexion amorcee sur 1' article produit dans le film 
localement pres de la zone 30 opposee au consommateur 
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une augmentation des tensions tendant a eloigner les 
deux flans de la predecoupe. Ces sollicitations, 
extremement localisees, fragilisent cette zone 30 et 
rompent le film a son endroit. La decoupe ainsi amorcee 
5 se propage alors sur toute la ligne de predecoupe$-^28 
jusqu'au joint longitudinal 8 ou elle s' interrompt . 
Toutefois, une traction sur les deux demi-articles 2 
tendant a les eloigner l'un de 1' autre permet alors tres 
facilement de rompre la ligne de predecoupe sur sa 

10 partie non encore rompue, y compris au niveau du joint 8. 
pour separer totalement les deux demi-articles comme sur 
les figures 4 et 5. 

La rapidite de l'ouverture depend a la fois de la 
profondeur de la predecoupe 24 et de la fragilite 

15 mecanique du film 4 dans sa partie restant a rompre 
avant ouverture, ici principalement la couche interne 
18. Dans le present exemple, la couche externe 
predecoupee 12 est la partie du film qui assure 
l'essentiel de la resistance mecanique du film. La 

20 couche interne 18, relativement fragile, assure elle la 
majeure partie de l'etancheite de 1' enceinte a 1'egard 
du produit glace et du gaz. On remarquera que cette 
etancheite est done preservee jusqu'a ouverture. 

Comme illustre a la figure 5, la configuration de 

25 1' article apres ouverture en deux demi-articles 2 est 
attrayante. Elle permet de manipuler les deux barres 26 
sans contact direct avec celles-ci. Les produits peuvent 
etre facilement partages entre deux consommateurs . Les 
deux demi-enceintes facilitent une consommation 

30 hygienique des produits en reduisant les contacts avec 
les doigts qui tiennent les barres a travers le film. 
L' echappement soudain du gaz a l'ouverture de 1' article 
2 produit un bruit d' eclatement tres caracteristique, 
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attrayant, et reproductible de sorte qu' il peut meme 
permettre de reconnaitre 1' article. 

Le film 4 est agence de facon connue en soi pour 
satisfaire aux criteres classiques suivants : 
5 - aptitude a la manipulation en machine ; 

- compatibilite avec les aliments ; 

- aptitude a 1' impression ; 

- cout reduit ; et 

- aspect sensoriel (tactile, visuel, etc.). 

10 Pour la fabrication de 1' article, chaque couche 12 

et 18 est laminee et fabriquee separement. Les deux 
couches sont ensuite collees avec la laque 16. Le film 
14 est alors imprime et regoit localement la couche 
adhesive 22. Enroule sur lui-meme, il forme ensuite une 

15 bobine mere, par exemple de 1 metre de laize. La bobine 
mere est alors deroulee, le film est decoupe, puis 
enroule a nouveau en plusieurs bobines filles (laize 
124 mm) . La ligne de predecoupe 24 est realisee par 
laser tandis que le film est deroule avant d'etre 

20 enroule sur les bobines filles. Cette predecoupe a lieu 
perpendiculairement au sens de deroulement du film, sur 
la couche exterieure 12. 

Chaque bobine fille est ensuite utilisee pour 
l'emballage des barres 26 sur une machine telle 

25 qu'illustree a la figure 6, d'un type general « Form 
fill and seal » (formage, remplissage, scellage) bien 
connu en soi. Le film 4 defile de gauche a droite en 
prenant une forme de goulotte en « U » sous 1' action 
d'un conformateur 32 qui pour plus de clarte a ete 

30 represents a distance du film avec lequel il est 
normalement en contact. Le conformateur 32 est ici 
externe, le film s'appliquant contre une face interne du 
conformateur pour donner a 1' enceinte son profil 
caracteristique. Les barres 26 tombent dans le film 4 
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non encore conforme, en amont du conformateur 32. Des 
galets scelleurs 31 scellent le film sur lui-meme le 
long de ses bords longitudinaux 6. Le conformateur 32 
donne de facon connue en soi une forme volumineuse au 
5 profil de 1' enceinte, apres que les deux barres 26 ont 
ete introduites dans 1' enceinte. Des roues' ^34 portant 
des outils de scellage et de coupe et s'etendant de part 
et d' autre du film viennent sceller et couper le tube 
forme par le film A au niveau des extremites 

10 transversales 10 pour les sceller et separer les 
articles 2 acheves les uns des autres . Un organe de 
reperage 34 , connu en soi, dispose en amont des galets 
31, assure la lecture de reperes 36 sur le film pour 
garantir que la coupe par les roues 34 a lieu au bon 

15 endroit. La quantite de gaz emprisonnee dans 1' enceinte 
a cette occasion depend notamment de la forme du 
conformateur 32 et des conditions de 1' introduction des 
barres 26 (hauteur de chute, etc.). On notera qu' il est 
connu en soi d' emprisonner volontairement une certaine 

20 quantite de gaz dans un emballage etanche. 

Bien entendu, on pourra apporter de nombreuses 
modifications a 1' invention sans sortir du cadre de 
celle-ci . 

Ainsi, le produit emballe pourra etre un produit 
25 alimentaire quelconque, eventuellement non glace, qu' il 
soit sucre ou sale et destine a 1' alimentation humaine 
ou animale (notamment pour les animaux domestiques) . Le 
produit pourra etre un objet non alimentaire tel qu'un 
jouet, un vetement, un ustensile, etc. Le produit pourra 
30 etre consommable (notamment jetable apres un nombre 
reduit d' usages) ou pas. 

L' article pourra comprendre un unique produit. 
Celui-ci pourra avoir une resistance mecanique 
suffisante pour resister aux sollicitations exercees sur 
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1'emballage lors de l'ouverture. Au contraire, on pourra 
prevoir que le produit unique se rompt lors de 
1'ouverture, par exemple si le produit est une barre 
chocolatee . 

5 L' article pourra comprendre plus de deux produits, 

par exemple trois ou quatre. On pourra alors prevoir au 
moins deux lignes de predecoupe 24 occupant des 
positions differentes par rapport aux produits pour 
permettre au consommateur d' ouvrir 1' article a son choix 
10 plus pres de l'un des produits (au centre, pres d'une 
extremite, etc.). 

On pourra modifier ia position de la ligne de 
predecoupe 24 pour la disposer en position decentree, 
pres d'une extremite, etc. On pourra modifier son 
15 orientation. Ainsi, son plan pourra etre oblique, voire 
longitudinal. La ligne de predecoupe pourra etre non 
plane, c'est-a-dire gauche. 

On pourra menager la ligne de predecoupe dans une 
partie seulement de 1' epaisseur de la couche 12 de sorte 
20 que cette couche n' est pas predecoupee sur une fraction 
de son epaisseur. 

La ligne de predecoupe pourra etre realisee pour 
s'etendre a partir de la face interne du film afin 
d'etre totalement invisible depuis 1' exterieur de 
25 1'article. 

Le film pourra comprendre une seule couche d'un 
type classique convenablement choisie. Au contraire, il 
pourra comprendre trois couches ou plus superposees. 

La ligne de predecoupe pourra etre interrompue 
30 avant d' arriver au joint longitudinal 8, voire etre en 
plusieurs trongons discontinus, la tendance naturelle du 
film a la decoupe sous l'effet de son orientation 
pouvant alors eventuellement prendre le relais aux 
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extremities du ou des troncons predecoupes, lors de 
1' ouverture . 

La quantite de gaz appropriee enfermee dans 
1' enceinte pourra y etre introduite par une buse 
5 d' injection. 

L' enceinte pourra avoir des formes variees, par 
exemple cubique, plate (du genre sachet), etc. 

II n'est pas necessaire que 1'etancheite de 
1' enceinte avant ouverture soit absolue a l'egard du 
10 gaz. II suffit que cette etancheite permette une mise 
sous tension du film par compression locale en vue de 
1' ouverture par eclatement. 
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REVINDICATIONS 

1. Article (2) coinportant au moins un produit (26) 
et un film d'emballage souple (4) formant une enceinte 

5 etanche renfermant le ou les produit (s) et une quantite 
de gaz, le film presentant une ligne de predecoupe (24), 
caracterise en ce que la quantite de gaz est choisie de 
sorte qu'un consommateur peut saisir 1' article (2) de 
facon a le comprimer pour augmenter une pression du gaz 
10 a tel point qu'une flexion sur 1' article (2) entraine 
une rupture instantanee du film (4) sur une plus grande 
partie de la ligne de predecoupe (24). 

2. Article selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu' il est agence de sorte que la rupture a lieu 

15 uniquement sur la ligne de predecoupe (24) . 

3. Article selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que, le film (4) presentant une ligne 
de joint (8) contigue a la ligne de predecoupe (24), 
1' article est agence de sorte que la rupture a lieu sur 

20 au moins toute la partie de la ligne de predecoupe 
situee hors de la ligne de joint. 

4. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que 1' article 
(2) ayant une plus grande dimension, la ligne de 

25 predecoupe (24) s'etend dans un plan perpendiculaire a 
cette dimension, 

5. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce qu' il comprend 
au moins deux produits (26), la ligne de predecoupe (24) 

30 s'etendant en regard d' un espace entre les deux produits 
ou deux des produits. 
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6. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu' il comprend 
deux produits (2 6) sensiblement de memes dimensions. 

7. Article selon l'une quelconque des 
5 revendications 1 a 6, caracterise en ce que le film (4) 

presente au moins deux couches (12, 18) de mater iau 
superposees . 

8. Article selon la revendication 7, caracterise en 
ce que la ligne de predecoupe (24) s'etend 

10 principal ement dans l'une (12) des couches, par 
reference a une epaisseur du film (4) . 

9. Article selon la revendication 7 ou 8, 
caracterise en ce que la ligne de predecoupe (24) 
s'etend suivant toute 1' epaisseur de l'une (12) des 

15 couches. 

10. Article selon l'une quelconque des 
revendications 7 a 9, caracterise en ce que la ligne de 
predecoupe (24) s'etend dans l'une des couches (12) 
definissant une face externe (14) de 1' article (2), de 

2 0 preference sans s'etendre dans une autre (18) des 
couches definissant une face interne (20) de 1' article. 

11. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterise en ce que le film (4) 
presente une couche de polypropylene (12) dans laquelle 

25 s'etend la ligne de predecoupe (24). 

12. Article selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 11, caracterise en ce que le film 
presente une couche de polyethylene (18) non traversee 
par la ligne de predecoupe (24) . 

30 13. Article selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 12, caracterise en ce que le ou 
chaque produit (26) est un produit alimentaire, 
notamment une confiserie. 
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14. Article selon rune quelconque des 
revendications 1 a 13, caracterise en ce que le ou 
chaque produit (26) est glace. 

15. Procede d r emballage, dans lequel on realise une 
5 enceinte etanche au mo yen d'un film souple (4) en 

enfermant dans 1' enceinte au moins un produit (26) et du 
gaz, le film presentant une predecoupe (24), caracterise 
en ce qu'on enferme dans 1' enceinte une quantite de gaz 
adaptee pour qu'un consommateur puisse saisir 1' article 
10 fini (2) de facon a le comprimer pour augmenter une 
pression du gaz a tel point qu'une flexion sur 1' article 
entraine une rupture instantanee du film (4) sur une 
plus grande partie de la ligne de predecoupe (24) . 

16. Procede selon la revendication 15, caracterise 
15 en ce qu'on conforme le film (4) avant fermeture de 

l r enceinte de facon a enfermer la quantite de gaz. 

17. Machine d' emballage comprenant des moyens pour 
realiser une enceinte etanche a partir d'un film souple 
(4) et pour enfermer dans 1' enceinte au moins un produit 

20 (26) et du gaz, le film (4) presentant une predecoupe, 
caracterisee en ce que la machine est agencee pour 
enfermer dans 1' enceinte une quantite de gaz adaptee 
pour qu'un consommateur puisse saisir 1' article fini (2) 
de fagon a le comprimer pour augmenter une pression du 

25 gaz a tel point qu'une flexion sur 1' article entraine 
une rupture instantanee du film (4) sur une plus grande 
partie de la ligne de predecoupe (24) . 
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